3.

G)

Antero

Grupo

Hiemesa

PRONTUARIO

PRONTUARIO 3 - Perfiles comerciales

PERFILES COMERCIALES

31 REDONDO LAMINADO EN CALIENTE MEDIDAS Y TOLERANCIAS, UNE 36-541-

/0

Tabla 1k \do lar liente - F senKg/my Area de la seccion transversal en cm? de barras de acerc
Diametro nominal Seccion Masa unitaria kg/m [ Diametro nominal Seccion Masa unitaria kg/m | Diametro nominal Seccion Masa unitaria kg/m
d mm transversal a cm2 d mm transversal a cm2 d mm transversal a cm2
3 0,071 0,055 68 36,317 28,509 305 730,618 518585
3,5 0,096 0,076 70 38,485 30,210 310 754,769 592,494
4 0,126 0,099 72 40,715 31,961 315 779,313 611,761
4,5 0,159 0,125 74 43,009 33,762 320 804,250 631,336
5 0,196 0,154 75 44,179 34,680 325 829,579 651,219
5.5 0,238 0,187 76 45,365 35,611 330 855,301 671,411
6 0,283 0,222 78 47,784 37,510 885 881,415 691,911
7 0,385 0,302 80 50,266 39,458 340 907,922 712,719
8 0,503 0,395 85 56,745 44,545 345 934,822 733,836




0,636 0,499 90 63,617 49,940 350 962,115 755,260

[N

0,950 0,746 100 78,540 61,654 1017,878 799,035

1,327 1,042 110 95,033 74,601 370 1075,213 844,042

[E

1,767 1,387 120 113,098 88,782 380 1134,118 890,282

[y
~

2,270 1,782 130 132,733 104,195 390 1194,593 937,756

=
©

2,835 2,226 140 153,938 120,842 400 1256,640 986,462

3,464 2,719 150 176,715 138,721 410 1320,257 1036,402

N
w

4,155 3,261 160 201,062 157,834 420 1385,446 1087,575

N
[&)]

4,909 3,853 170 226,981 178,180 430 1452,205 1139,981

N
~

©w N N P = @
o N [ a w

5,726 4,495 180 254,470 199,759 440 1520,534 1193,620

©

6,605 5,185 190 283,529 222,571 450 1590,435 1248,491

8,042 6,313 200 314,160 246,616 1661,906 1304,597

w

10,179 7,990 210 346,361 271,894 470 1734,949 1361,935



12,566 9,865 220 380,000 298,000 480 1809,562 1420,506

N
N

a1
o

13,854 10,876 230 415,477 326,149 1885,745 1480,310

16,619 13,046 240 452,390 355,126 1963,500 1541,348

19,635 15,413 250 490,875 385,337 520 2123,722 1667,121

22,902 17,978 260 530,930 416,780 550 2375,835 1865,030

24,630 19,335 270 572,557 449,457 2827,440 2219,540

28,274 22,195 280 615,754 483,367 700 3848,460 3021,041

32,170 25,253 290 660,521 518,509 800 5026,560 3945,850

66 34,212 26,856 300 706,860 554,885

Calidad: S275 JR

o [OLERANCIAS

e Tolerancia en el diametro:

Tabla 3 2 Redondo laminado en caliente - Tolerancias en diametro

Diametro nominal Tolerancias en mm




(1) incluido

(2) Incluido para el nivel Ill

e Ovalidad: Se define como ovalidad la diferencia entre el didmetro maximo y minimo de una misma seccion recta. La ovalidad no sera mayor que el 80

% del intervalo total de la tolerancia definida en el diametro.

® Tolerancia de enderezado.

Tabla 3 3 Redondo laminado en caliente - Tolerancia en enderezado

e Tolerancia en longitud: Para barras solicitadas a longitud fija, se admite una tolerancia de corte de £ 100 mm. Previa solicitud en el pedido las barras hasta
12 m (inclusive) se suministraran con +°q (tolerancia restringida). Las tolerancias de corte en frio deberan convenirse en el pedido, si bién se recomienda la




eleccion de los valores *5y *10, +25, +50,

° Tolerancia en masa: La desviacion en masa es la diferencia entre la masa suministrada y la masa teérica. Esta se determina multiplicando la masa
tedrica unitaria por el nimero de metros suministrados. Las tolerancias indicadas en la siguiente tabla sé6lo se aplican a lotes de redondos del mismo

diametro iguales o superiores a 5t. Para lotes inferiores estas tolerancias aumentarian un tercio.

Tabla 3 4 Redondo laminado en caliente - Tolerancias en masa

Didmetro nominal d mm Tolerancias en masa

desde hasta (incluido)

3.2. CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE. MEDIDAS Y TOLERANCIAS, UNE 36-542-
/0

Tabla 3 5 Cuadrado laminado en caliente - Pesos en Kg/m y Area de la seccion transversal en cmz2 de barras de acero.

Diametro nominal d Seccién transversal a Masa unitaria kg/m Diametro nominal d Seccidn transversal a Masa unitaria kg/m Diametro nominal d Seccidn transversal a Masa unitaria kg/m

mm cm2 mm cm2 mm cm2

) - o

b o
) - o
- o
b o

-
-




11 1,210 0,950 100 100,000 78,500 360 1296,000 1017,360

[y
w

1,690 1,327 110 121,000 94,985 370 1369,000 1074,665

1!

al

2,250 1,766 120 144,000 113,040 380 1444,000 1133,540

1

~

2,890 2,269 130 169,000 132,665 390 1521,000 1193,985

[y

9 3,610 2,834 140 196,000 153,860 400 1600,000 1256,000

N

1 4,410 3,462 150 225,000 176,625 410 1681,000 1319,585

5,290 4,153 160 256,000 200,960 420 1764,000 1384,740

al

6,250 4,906 170 289,000 226,865 430 1849,000 1451,465

N

7 7,290 5,723 180 324,000 254,340 1936,000 1519,760

N

©

o
(2}
o
N

190 361,000 283,385 450 2025,000 1589,625

8,410

3

N

10,240 8,038 200 400,000 314,000 2116,000 1661,060

w
[<2]

12,960 10,174 210 441,000 346,185 470 2209,000 1734,065

w

16,000 12,560 220 484,000 379,940 480 2304,000 1808,640




o

o
b o
b o
o
b o

66 43,560 34,195 300 900,000 706,500

Calidad: S275 JR

o TOLERANCIAS

Tabla 3 6 Cuadrado laminado en caliente - Tolerancias en seccion.

Lado nominal Tolerancia en mm

mm

25 35 +0.6 +0.5



(2) incluido

e Defecto de forma.

Se define como defecto de forma la diferencia a-a” entre dos lados consecutivos, de una misma seccion recta. Esta diferencia no sera mayor que el 80%

del intervalo total de la tolerancia en seccion.

e Tolerancia en el redondeo de aristas.

Tabla 3 7 Cuadrado laminado en caliente - Tolerancia en el redondeo de aristas.

Lado nominal Tolerancia r maximo

mm

1) incluido

e Falta de escuadrado

La falta de escuadrado se medira por la diferencia de las diagonales de una misma seccion recta y no sera superior al 6% de la diagonal mayor (tolerancia

normal) o al 4% de dicha diagonal (tolerancia restringida)

La tolerancia restringida solo es aplicable a cuadrados entre 20 y 80 mm.



e Tolerancia de longitud

Para barras solicitadas a longitud fija, se admite una tolerancia de corte de 100 mm. Previa solicitud en el pedido, las barras hasta 12m (inclusive) se
suministraran con *’% y las de longitud superior a 12 m con tolerancia de *199 (tolerancia restringida). La tolerancia de corte en frio debera convenirse en

el pedido, se recomienda la eleccién de los valores *2g, *10, ¥255, +50,
e Tolerancia de revirado

Los cuadrados no deben superar un revirado superior a 4° por metro para tolerancias de Nivel | y de 2° por metro con un maximo de 12° para tolerancias
del Nivel II.

e Tolerancia de enderezado

Tabla 3 8 Cuadrado laminado en caliente - Tolerancia de enderezado.

nivel | nivel Il

Desde 40 hasta 80 Desde 20 hasta 40

e Tolerancia en la masa

La desviacion en masa es la diferencia entre la masa suministrada y la masa tedrica. Esta se determina multiplicando la masa tedrica unitaria por el namero
de metros suministrados. Las tolerancias indicadas en la tabla so6lo se aplican a lotes cuadrados del mismo lado iguales o superiores a 5t. Para lotes

inferiores estas tolerancias aumentaran un tercio.

Tabla 3 9 Cuadrado laminado en caliente - Tolerancia en masa

Lado nominal .
Tolerancias en masa




3.3 FHIEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE. MEDIDAS Y TOLERANCIAS. UNE 36-
547-76; 79ERRATUM)

-

Tabla 3 10 Hexagonal laminado en caliente - Pesos en Kg/m vy Area de la seccion transversal en cm2 de barras de acero.

Diametro nominal d Seccién transversal a Masa unitaria kg/m Diametro nominal d Seccidn transversal a Masa unitaria kg/m Diametro nominal d Seccién transversal a Masa unitaria kg/m

mm cm2 mm cm2 mm cm2

w
a1

0,106 0,083 35,472 27,846 270 631,333 495,596

678,964 532,987

N
(&)

0,175 0,138 37,724 29,613

42,435 290 728,327
50,022 310 832,250
55,426 320 886,810

- “ b o

0,262 0,206 571,737

0,424 0,333 611,847

0,701 0,551 653,317

=

1,048 0,823 696,146

=

1,464 1,149 740,335

~ ~ ~

1 785,883

al

1,949 1,530 100 86,603 67,983 340 1001,125

832,792

[
~

2,503

[}

1,965 110 104,789 82,259 350 1060,881




=
©

3,126 2,454 120 124,708 97,896 360 1122,369 881,060

2

[

3,819 2,998 130 146,358 114,891 370 1185,589 930,687

2

w

4,581 3,596 140 169,741 133,247 380 1250,541 981,674

N

5 5,413 4,249 150 194,856 152,962 390 1317,225 1034,021

N

7 6,313 4,956 160 221,703 174,036 1385,641 1087,728

©

7,283 5,717 170 250,281 196,471 410 1455,789 1142,794

8,868 6,961 180 280,592 220,265 420 1527,669 1199,220

w

6 11,224 8,811 190 312,635 245,419 430 1601,281 1257,006

40 13,856 10,877 200 346,410 271,932 440 1676,625 1316,151

IS
[N}

w N
N

15,277 11,992 210 381,917 299,805 450 1753,701 1376,656

18,325 14,385 220 419,156 329,038 1832,510 1438,520

21,651 16,996 230 458,127 359,630 470 1913,050 1501,744



54 25,253 19,824 240 498,831 391,582 480 1995,323 1566,328

o o - o 1632'272

60 31,177 24,474 260 585,433 459,565 500 2165,064 1699,575

Calidad: S275 JR

o TOLERANCIAS

En los apartados siguientes se establecen para cada dimensién uno o varios niveles de tolerancias. En el pedido se indicara el nivel deseado para cada dimension.

Estas tolerancias no son aplicables a las barras calibradas cuyas tolerancias se establecen en la norma UNE 36-076.
e Tolerancias de la dimension d.

Tabla 3 11 Hexagonal laminado en caliente - Tolerancias de la dimension d.

Dimensién nominal Tolerancia en
d mm
mm

50 100 +1.0

° Defecto de forma: Se define como defecto de forma la existencia de una diferencia entre la distancia d y d” maxima y minima de una misma seccion

recta. Esta diferencia no serd mayor que el 80% del intervalo total de la tolerancia de la dimensién d.

Tabla 3 12 Hexagonal laminado en caliente - Tolerancia en el redondeo de aristas

Dimensién nominal .
Tolerancia

r maximo

mm
mm

31 25




e Tolerancia de enderezado: La flecha se medira sobre la longitud | total de la barra.

Tabla 3 13 Hexagonal laminado en caliente - Tolerancia de enderezado

Dimensién nominal Tolerancia de enderezado
d flecha méaxima
mm mm

20 40 4 mm/m

Revirado: La tolerancia en el revirado debera convenirse en el pedido.

e  Tolerancia en longitud: Para barras solicitadas a longitud fija, se admite una tolerancia de corte de + 100 mm. Previa solicitud en el pedido, las barras
de hasta 12 m (inclusive) se suministraran con *’2y y las de longitud superior a 12 m con tolerancia de *190; (tolerancia restringida). Las tolerancias de corte

en frio deberan convenirse en el pedido si bién se recomienda la eleccion entre los valores *2 ; 10y : #25q : +50, |
e Tolerancia en masa:

La desviacion en masa es la diferencia entre la masa suministrada y la masa teérica. Esta se determina multiplicando la masa teérica unitaria por el nimero

de metros.

Tabla 3 14 Hexagonal laminado en caliente - Tolerancia en masa

Dimensién nominal .
Tolerancia

Las tolerancias indicadas en la tabla solo se aplican a lotes hexagonales de la misma dimensién, iguales o superiores a 5 t. Para lotes inferiores estas

tolerancias se aumentaran un tercio.

34. BARRAS RECTANGULARES DE CANTO VIVO, LAMINADAS EN CALIENTE. UNE-
36-543-80. FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO (HIERROS PLANOS).

Tabla 3 15 Flejes, Pletinas v Llantas de acero - Dimensiones y masas en Kg/m

Espesor Anchos en mm




mm

0,11

H
HHHHHHMHHEHHHHHH
HMHHHHHHEHMHHHHH
HHHHHHHHHHHEHHHE
0184
HHHHHHHMHH%EHHEE
HHHHHHHHEHHHHHHH
3,76
Hﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁiﬁﬁﬁﬂ
Hﬁﬁﬁﬁggaﬁﬁﬁﬁaﬁﬂa
-
HHHHEHHHHHHEHHHH

25 1,963 2,355 2,748 2,944 3,14 3,539 3,929 4,314 4,71( 4,904 5,109 5,494 5,884 6,28( 6,673 6,869

-

=

-

[N

N

N
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g

HH
HH
5
5
H |

3,533|4,239|4,946(5,299|5,6526,359 7,065 7,7728,4788,831]9,185 9,891y 10,598 1,304.2,0111. 2,364

Calidad: S275 JR

Tabla 3.15. Flejes, Pletinas y Llantas de acero (Hierros Planos) Dimensiones y masas en Kg/m

Espesor Anchos en mm

mm

1 0,283]0,298] 0,314/ 0,330( 0,345 0,353] 0,361/ 0,377| 0,393] 0,408/ 0,424 0,432 0,440 0,455/ 0,471




-
-
-
-
-

i
[N

-
A
-
-
-
BEEEeEEEEazs
A

7,630|8,054)8,478( 8,902 9,326| 9,538|9,750| 10,17¢10,59811,02[111,44p11,65[11,86p12,29B12,71
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=
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©

N
=

N
w
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N
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3
I
:
-
ﬁ N
%‘

12,71y13,42414,13014,83f15,5415,89616,25p16,95p17,66B18,36p19,07519,42p19,78P20,48P21,19p

Calidad: S275 JR

Tabla 3.15. Flejes, Pletinas y Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y masas en Kg/m

Anchos en mm

0,487]0,502(0,510]0,550( 0,589| 0,628| 0,667/ 0,707| 0,746| 0,785] 0,864( 0,942 1,021{ 1,099 1,178

Espesor

mm




2,551| 2,748 2,944 3,140 3,336( 3,533| 3,729 3,925| 4,318| 4,710| 5,103| 5,495( 5,888,

o
EESEEEEEEEEEE
EEEEEEEEEEEEEES
EEEEETZEEZIZEED
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EEEEESEEEasaEss
EEEEETEEEaaZzss
EEEEETEEEaaEEes
EEgESmEEEaaEEss
EEEEETEEzasEze
EegEEeaszaszes

29 14,11414,57914,79715,93617,07¢18,21P19,35[20,48P21,62[22,76525,04p27,31829,59631,87[134,14B
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w [EN
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N N = =
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31

w b
% EETgEsEasEzsass
w IEsipEzzsessgas
w EEsgEEasasEseEs
41 |

21,90922,60822,96124,72826,49128,26030,02531,79B33,55p35,3238,85p42,39P45,92349,45p52,98B

Calidad: S275 JR

Tabla 3.15. Flejes, Pletinas y Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y masas en Kag/m

espesor anchos en mm

1,256 | 1,335 1,413 | 1,492 | 1,570 | 1,649 | 1,727 | 1,806 | 1,884 | 1,963 | 2,041 | 2,120 | 2,198 | 2,277 | 2,355

R H R
_ R
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HHHHHHHHHHHHHHH
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37’28
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45'13 52‘98
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38,936 41,370| 43,803| 46,237| 48,670 51,104] 53,537| 55,971| 58,404] 60,838| 63,271 65,705| 68,138 70,572 73,005

BN .
_ 43‘960 46’708 52’203 O B e
46,472| 49,377] 52,281 55,186 58,090| 60,995| 63,899| 66,804 69,708 72,613| 75,517| 78,422| 81,326/ 84,231) 87,135

48,984 52,046] 55,107| 58,169] 61,230 64,292| 67,353| 70,415| 73,476( 76,538| 79,599| 82,661| 85,722| 88,784 91,845
51,496| 54,715| 57,933 61,152| 64,370| 67,589| 70,807| 74,026| 77,244] 80,463| 83,681 86,900f 90,118 93,337
54,008| 57,384 60,759| 64,135 67,510| 70,886| 74,261 77,637| 81,012| 84,388 87,763] 91,139 94,514] 97,890| 101,26p

56,520( 60,053| 63,585 67,118| 70,650( 74,183| 77,715| 81,248| 84,780 88,313| 91,845 95,378 98,910 102,44B105,97p

Calidad: S275 JR

Tabla 3.15. Flejes, Pletinas y Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y masas en Ka/m

Espesor Anchos en mm

17.03417.584 18,134 18,683 19,233 19,782 20,33220,881 21,43121,98023,354:24,72$26,10127,47%
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65.70467.824 69,944 72,063 74,183 76,302 78,422 80,541 82,661 84,78(090,07995,378100,6 605,975

DO

70.57172.84875,12%77,40179,67881,954 84,231 86,507 88,78491,06096,751102,44308,18413,825

O

75.43%77.87280,30482,73985,17387,60690,04(092,47394,90797,340103,42209,50815,59121,615
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80.30982.896¢ 85,487 88,077 90,664 93,254 95,849 98,439101,03003,62010,09616,57323,04929,525

DO

90.03992.944 95,849 98,753101,63804,5¢207,467110,37113,27616,18
922,46030,11437,76845,42153,075
ol

50
85.17287.92090,664 93,414 96,163 98,91 101,63804,403.07,1$309,90016,76923,63830,50637,3]5
023,44130,70337,9445 235
50

94.90497.964 101,03004,09107,1§310,21413,276.16,331.19,39
0
99.773102.99206,21109,42912,64815,8¢819,04322,30325 52228,74036, 78644,83352,8] 260,985
104.64008.01811,39214,7§118,14321,5]824,89428,24931,64535,02043,45351,89860,33668,775
0

45 109.50713.04016,57320,1¢323,63827,17030,7(¢334,23337,76841,30050,13158,96367,79476,625

Calidad: S275 JR

Tabla 3 16 Flejes, Pletinas y Llantas de acero - Dimensiones y secciones en cm?.

Espesor Anchos en mm
mm
1 0,10 0,15(0,16 0,18 10,20/ 0,22 0,24 (0,25 | 0,26 (0,28 | 0,30 | 0,32 0,34 | 0,35

3 0,30|0,36 (0,42 ]0,45(0,48 0,54 0,7210,7510,78 (0,84 1,02 1,05

5 0,50 0,70 (0,7510,80 1,00(1,10(1,20|1,25]11,30|1,40(1,50(1,60|1,70|1,75

7 0,70(0,8410,981,05(1,12|1,26|1,40|1,54|1,68(1,75(1,82|1,96|2,10(2,24(2,38|2,45

0,90]1,08(1,2611,35|1,44(1,62(1,80(1,98|2,16 2,5212,70 12,88 | 3,06
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1,30

1,50
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2,10

2,30
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2,70

1,32

1,56

1,80

2,04

2,28
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2,76

3,00
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2,10 (2,2512,4012,70
2,38 (2,5512,72 13,06
2,66 (2,8513,04 13,42
2,94 (3,15 13,36 13,78
3,22 13,45 (3,68 |4,14
3,50 | 3,75 (4,00 | 4,50

3,78 | 4,05 (4,32 | 4,86
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3,12
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4,56

5,04

5,52

6,48

2,75

3,25
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4,25

4,75

5,25

5,715
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6,75

6,82 17,44 | 7,75

7,26 (7,9218,25
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3,38

3,90

4,42

4,94

5,46

5,98

6,50

7,02

3,64

4,20

4,76

5,32

5,88

6,44

7,00

7,56

3,90

4,50

5,10

5,70
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7,50

8,10

3,5213,74 13,85
4,16 (4,42 4,55
4,805,10|5,25
5,44 15,78 | 5,95
6,08 | 6,46 | 6,65
6,72 17,14 |7,35
7,36 7,8218,05
8,00 [ 8,50 | 8,75

8,64 19,18 19,45

10,5410,89



85 3,504,204,90(5,255,60/6,30|7,00(7,70(8,40|8,75]9,10(9,80 (10,50 11,20 11,94 12,25

7,40

6,24 7,80

-
-
HEHHHHHHH

4,50 |5,40 (6,30 16,75 |7,20 (8,10 (9,00 9,90 |10,8( 11,25

11,70 12,60 13,50 14,44 15,30 15,75

Calidad: S275 JR

Tabla 3.16. Flejes. Pletinas v Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y secciones en cm2.

Espesor Anchos en mm

mm

1 0,36 |1 0,38 | 0,40 | 0,42 [ 0,44 0,450,480,52 0,54 | 0,55

1108 1,14 1,20 1,26 1,32 1,35 1,38 1,44 1,50 1,56 1,62 1,65 1,68 1,74 1,80

1’80 1’90 2’00 2'10 2’20 2’25 2’30 2’40 2’50 2’60 2’70 2’75 2’80 2’90 3’00
2’52 2’66 2'80 2'94 3,08 3,15 3,22 3,36 3,50 3,64 3,78 3,85 3,92 H 4,20
_ 3,24 3’42 3’60 3’78 3,96 4,05 4,14 4,32 4,50 4,68 4,86 4,95 5,04 5,22 5,40
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13,32 14,06 14,80| 15,54| 16,28] 16,65( 17,02| 17,76( 18,50| 19,24{ 19,98| 20,35| 20,72| 21,46| 22,20

14,04(14,82|15,60]16,38|17,16| 17,55| 17,94] 18,72 19,50 20,28| 21,06| 21,45| 21,84 22,62| 23,40,

14,76] 15,58 16,40|17,22| 18,04] 18,45| 18,86| 19,68 20,50| 21,32| 22,14| 22,55| 22,96 23,78| 24,60
15,48]16,34|17,20|18,06| 18,92] 19,35 19,78| 20,64 21,50| 22,36( 23,22| 23,65| 24,08 24,94| 25,80

16,20]17,10| 18,00|18,90( 19,80} 20,25 20,70] 21,60 22,50| 23,40| 24,30| 24,75| 25,20 26,10 27,00

Calidad: S275 JR

Tabla 3.16. Flejes, Pletinas v Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y secciones en cm2.

Espesor Anchos en mm

0,62 H 0,6510,70 0,75 0,80 | 0,85 0,95(1,00(1,10]1,201,30| 1,40
1861192 |1,95]210(225]|240(255]|2,70(285]3,00(3,30]|3,60|3,90 | 4,20

3,10 | 3,20 | 3,25 | 3,50 3,754,25 4,50 | 4,75 | 5,00 5,506,50 7,00

mm

10,50
HH 10,80(11,70{ 12,60[ 13,50

[

H 10,45|11,00{12,10| 13,20] 14,30| 15,40| 16,50

10,40{11,05| 11,70 12,35| 13,00( 14,30| 15,60 16,90| 18,20 19,50,
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24,18| 24,96 25,35| 27,30( 29,25| 31,20] 33,15| 35,10] 37,05 39,00] 42,90 46,80| 50, 70| 54,60| 58,50

25,42| 26,24 26,65| 28,70( 30,75| 32,80| 34,85| 36,90| 38,95| 41,00] 45,10 49,20| 53,30{ 57,40[ 61,50

26,66|27,52|27,95|30,10( 32,25| 34,40 36,55| 38,70] 40,85| 43,00] 47,30[ 51,60| 55,90 60,20 64,50

27,90] 28,801 29,25(31,50( 33,75| 36,00] 38,25 40,50( 42,75| 45,00 49,50 54,00 58,50] 63,00{ 67,50

Calidad: S275 JR

Tabla 3.16. Flejes, Pletinas v Llantas de acero (Hierros Planos) -Dimensiones v secciones en cm2

Espesor Anchos en mm

-
e
-
EESEERzEEERIaES
-
-
EEZaEEIEEEEIIES

24,00(25,50]27,00(28,50| 30,00( 31,50] 33,00 34,50| 36,00| 37,50| 39,00] 40,50| 42,00| 43,50 45,00

mm
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65,60] 69,70 73,80| 77,90( 82,00| 86,10] 90,20 94,30| 98,40| 102,5] 106,6( 110,7| 114,8{ 118,9[ 123,0

72,00] 76,50 81,00( 85,50( 90,00| 94,50] 99,00 103,5|108,0[ 112,5] 117,0{ 121,5| 126,0{ 130,5 135,0

Calidad: S275 JR

Tabla 3.16. Flejes, Pletinas v Llantas de acero (Hierros Planos) - Dimensiones y secciones en cm?2.

Espesor Anchos en mm

3,10 | 3,20 | 3,30 | 3,40 3,80 H 4,25 5,00
10,80 12,75(13,50( 14,25 15,00
31,50(33,25| 35,00
-
49,50152,25] 55,00
51,00 54,00 63,75(67,50| 71,25] 75,00

57,80

mm

17 52,70|54,40| 56,10 59,50(61,20|62,90| 64,60 66,30|68,00|72,25( 76,50| 80,75| 85,00
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133,39137,60141,90 146,20 150,50 154,80 159,104 163,40 167,70172,00182,7$193,5(204,2$215,00

139,59 144,00148,50¢ 153,09 157,50 162,00 166,5¢ 171,09 175,50180,00191,2$202,50213,7$225,00

Calidad: S275 JR

a |olerancias

Tabla 3 17 Flejes, Pletinas v Llantas de acero - Tolerancia en espesor

Dimensiéon nominal Tolerancia
e mm
mm

Tabla 3 18 Flgjes, Pletinas y Llantas de acero - Tolerancia en anchura

Dimension nominal Tolerancia
e mm
mm

® Tolerancia en longitud: Para barras solicitadas a longitud fija, se admite una tolerancia de corte de 100 mm. Previa solicitud en el pedido, las barras hasta
12 m (inclusive) se suministraran con *’5y y las de longitud superior a 12m con tolerancias de *199 (tolerancia restringida). Las tolerancias de corte en frio
deberan convenirse en el pedido si bien se recomienda la eleccién entre los valores *°g, ¥10q, ¥253, +50,

® Tolerancia en enderezado

-

Tabla 3 19 Flegjes, Pletinas vy Llantas de acero - Tolerancia en enderezado.




Seccién nominal

Tolerancia en el plano a flecha maxima

igual o superior a 1000

0.0025 |

e Tolerancia en la masa: La desviaciéon en masa es la diferencia entre la masa suministrada y la masa teérica. Esta se determina multiplicando la masa

tedrica unitaria por el nimero de metros suministrados. Las tolerancias indicadas en la siguiente tabla sé6lo se aplican a lotes de productos de las mismas

dimensiones iguales o superiores a 5t. Para lotes inferiores estas tolerancias se aumentaran un tercio.

Tabla 3 20 Flejes, Pletinas v Llantas de acero - Tolerancia en la masa

Espesor nominal

Tolerancia en

%

35 ANGULARES DE LADOS IGUALES (PERFILES L) UNE EN 10056-99.

Tabla3 21

¥

Angulares de lados iguales (Perfiles L) - Dimensiones y caracteristicas geometricas de los angulares laminados en caliente de lados iguales

Designacién

Masa Kg/m

Area de la seccién cm?

Dimensiones

Distancias al centro de gravedad

funién Cx=Cy Cu Cv Ix

Caracteristicas geométricas

respecto de los ejes

x |Zx=| lu | ru lv rv | Zv

= Zy

Ty




L20x20 %3 . : ] 0.39D.54®.219.61®.742.149.3§D.195

HH
HH
EHHEHHHH
HEHHIHHH
IHHIHHHH
HHHHHEHE
HHHHHHHH
HHHEHHHH
HHHHHHHH
EEHHHHEH
HEIHHEHE
HHEHEHEH

L25x25x4

L30x30x4

L40x40x 4

L45x45x 4.5

L 50 x 50 x 5

-
-

L 60 x 60 x 5

L 60 x 60 x 8

L70x70x6

~
-

L75x75x6

~
-

L80x80x8

L90x90x 7

L90x90x 9




L 100 x 100 x 8

E
H
H
H
%

L 100 x 100 x 12

L 120 x 120 x 12

L 150 x 150 x 10

-

L 150 x 150 x 15

-

L 180 x 180 x 16

IS N

& ©

o w
-

L 200 x 200 x 16

L 200 x 200 x 20

5
©
ol

Calidad: S275 JR — S355J2G3

3.6, ANGULARES DE LADOS DESIGUALES (PERFILES

LD). UNE EN 10050-1-90.



Tabla 3 22 Angulares de lados desiguales (Perfiles D) - Dimensiones y caracteristicas geometricas de los angulares laminados en caliente de lados

desiguales
Designacion Masa Area de la seccion Dimensiones Distancias al centro de gravedad Caracteristicas geométricas respecto Inclinacién del eje V-V
de los ejes
Kg/m cm2 tan a
I
L30x20x3 42 1.43 30 B 0.990 0.502 HHIIHHII!'

L40x20x4 0

_

IIH‘
IHIH.

L45x30x 4 4.

-

L60x30x5 0.684

L60x40x6

o ® In
w N ~
3 a ~

L70x50x6

L75x50x 8

-

L80x40x8 0.963

-

L 100 x 50 x 6

L 100x 65 x 7 10



L 100 x 65 x 10

E!!
HIHI
HHHHHHHI
HHHHIHHH
H: .H
HHI'“ |
H:;HH‘:
HHI“.‘
HH%HI 11
HE

L 200 x 150 x 12 32.0 40.8 200 150 15 6.08 3.61 13.9 7.34 164906.3p119 803 4.4470552087.0443¢ 3.25 0.552

L 100 x 75 x 10

L120x80x 8

[
[

L 120 x 80 x 12

-
[y

L 125x 75 x 10

-
-
B

L135x65x8

L150x75x 9

-

L150x 75 x 12

-
N

-
_

L 150 x 90 x 10

-

L 150 x 90 x 15

-
N

L 150 x 100 x 12

L 200 x 100 x 12




L 200 x 150 x 15 39.6 50.5 200 150 15, 15 6.21 3.73 13.9 7.33 203%.3p141 979 4.4086192416.00526 3.23 0.551

o [OLERANCIAS DIMENSIONALES Y DE FORMA DE PERFILES ANGULARES DE LADOS IGUALES (ERFILES DY

LADOS DESIGUALES (PERFILES [d). UNE EN 10056-2; 1993

e Tolerancias de masa

La masa de una pieza no debe diferir de la masa te6rica en mas de:

e +6.0% para espesorest£ 4 mm

e +4.0% para espesorest>4 mm

La desviacion de la masa nominal es la diferencia entre la masa real de la pieza y la masa calculada.

e Tolerancias de longitud

Los angulares deben suministrarse cortados a las longitudes solicitadas con las tolerancias indicadas a continuacion.

e +50mmé
e *100j en el pedido se solicitan longitudes minimas

fabla 3 23 Tolerancias dimensionales y de forma de Perfiles Angulares de lados iguales(Perfiles L) v lados desiguales (Perfiles

Este website utiliza cookies

Utilizamos cookies para personalizar contelido e antincios, fornecer funcionalidades de redes sociais e analisar
0 nosso trafego. Também partilhamos informag@es acerca da sua utilizagdo do site com 0s nossos parceiros
de redes sociais, de publicidade e de anélise, que as podem combinar com outras informagdes que Ihes

forneceu ou recolhidas por estes a partir da sua utilizagdo dos respetivos servicos. Concorda com 0s nossos
cookies se continuar a utilizar o nosso website.

Utilizar apenas os cookies necessarios Permitir todos os cookies Mostrar detalhes

50 <a£100 +20 5<t£10 +0.75
100<a £ 150 +3.0 10<t£15 +1.00
150 < a £200 +4.0 15<t +1.20
200< a +6.0
-4.0
Escuadrado Longitud del lado (a) mm Tolerancia (k) mm
Desviacion Desviacion
a£100 1.0
k
100<a£ 150 15
27 7
X
150 <a £ 200 2.0
200<a 3.0
Rectitud Longitud del Tolerancia Longitud del lado a mm Tolerancia sobre parte de la
lado a mm sobre toda la longitud de la barra
longitud de la
barra (L) g mm longitud g mm
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200<a 01%L 200<a 3000 S

3.7 PERFIL T DE ACERO CON ALAS IGUALES Y ARISTAS REDONDEADAS
LAMINADO EN CALIENTE PERFILES SIMPLES T,
UNE EN 10055-05.

]
\ A
r 4 =
: [ ]

hiZ

Tabla 3 24 Perfiles Simples T - Designacion y medidas de los perfiles T de acero con alas iguales v aristas redondeadas laminados en caliente

Designacion Masa Seccion Medidas Posicion del centro de Caracteristicas respecto a

gravedad los ejes

h sy r d I | hdVx ly | Iy/Vy| iy
t

| |
HHEHHH

73.7(12.8(2.33( 37.0] 9.25| 1.65



-

Calidad: S275 JR

o [OLERANCIA

Tabla 3 25 Perfiles Simples T - Tolerancias dimensionales vy de forma de los perfiles T de acero con alas iguales v aristas redondeadas laminados en

caliente
1 Seccion Medidas nominales Tolerancias en
Ly (mm)
L
2 Defecto de escuadra k Medidas nominales Tolerancias en
\ ) (mm)
k
100<b, h k£1.5
3 Simetriae, e=bi—by Medidas nominales Tolerancia s
(mm)
2
i k |
N r -
| ' |
| ! i
| ! | 60 <b e£15
l L 1 S |
| W !
4 Longitud L Tolerancias
L representa la maxima longitud util de la
s B i +
seccion teniendo en cuenta que los extremos el ol Es Y
de la seccion se han cortado sin descuadre.
Las tolerancias requeridas deben indicarse en
el pedido. Si se acuerda al hacer el pedido o la
consulta, se pueden aceptar todas las
tolerancias positivas como todas las tolerancias
negativas.




Rectitud q

Rectitud normal: la desviacion q se mide sobre la longitud total L de la seccién

= 50 £b, h £100 q£0.4%de L
Masa: aplicable a secciones individuales Espesores Tolerancias
4£s,tE£7

La desviacién en masa de secciones individuales, es la diferencia entre la masa real y la masa tedrica de cada seccion.

3.8. PERFILES U PEQUENOS (COMERCIAL). UNE 36-525-72.

Tabla 3 26 Perfiles U pequenos — Designacion, medidas vy datos de seccion de los perfiles U comerciales laminados en caliente

Designacién por perfil

U30x15

-

o
U50X38 HH

Calidad: S275 JR

Medidas

H

cm? Kg/m

Momento de inercia

cm?

Médulo resistente

cm?3

Radio de giro

cm

Posicién del centro de

gravedad




o TOLERANCIAS. UNE EN 10279 2001

° Espesor del ala (t): La desviacion, respecto del espesor nominal del ala (t), medida en un punto situado a b/2 del extremo del ala, se debe situar dentro de las tolerancias

indicadas en las tablas.

° Radio de redondeo (r3): El radio de redondeo (r3) no debe exceder de 0.3 t, siendo t el espesor del ala.

° Longitud: Los perfiles se deben suministrar cortados a las longitudes solicitadas con la tolerancias siguientes: a) *199, m; o. por acuerdo entre el comprador y el fabricante b)

50 mm

Tabla 3 27 Perfiles U pequenos - Tolerancias para los perfiles en U con alas inclinadas

Espesor del alma

Radio de redondeo

3

Curvatura del alma

200 < h £ 400

100 < b £125

0<t£15

Todas las dimensiones

Designacion Caracteristica Intervalo Tolerancia
h Altura h£65 N85
b h

£0.3t




200 < h £ 400 +1.5

Tabla 327 Perfiles U pequenos - Tolerancias para los perfiles en U con alas inclinadas

Designacion Caracteristica Intervalo Tolerancia
Oxx +0.3% de |
Qyy

300<h +0.15% de |
150 < h £300 +0.3% de |

Rectitud

Gyy

Alternativo

(por acuerdo)

a. Tolerancias en mas limitadas por la masa.

Tabla 3 28 Perfiles U pequenos - Tolerancias para los perfiles en U con alas paralelas

Designacion Caracteristica Intervalo Tolerancia

t 200 < h £ 400

3

Anchura de ala

100 <b £125




Espesor del ala

10<t£15 a-1.0

I+ I+
= =)
o [&)]

Todas las dimensiones £0.3t

Falta de paralelismo

(K +Kj)
100< b 2.5%deb

65 < h £ 200

Oxx Rectitud

Qyy Oxx

150 < h £ 300 +0.2% de |

H+ H
I =
o o

+0.5% de |

+0.2% de |

| I
[
o

Longitud

Alternativo Todas

(por acuerdo)

a. Tolerancias en mas limitadas por la masa.




3.0 OTROS PERFILES COMERCIALES

3.0.1. LLANTAS BULBO LAMINADAS EN CALIENTE (Construccion Naval) UNE-EN
10067: 1997

|
T P F L e o
[ -

Tabla 3 29 Dimensiones, secciones transversales, masa por unidad de longitud, superficies laterales y caracteristicas geomeétricas de las llantas con
bulbo.

Dimension nominal Dimensiones para Seccion transversal Masa/Ud de longitud Superficie lateral Distancia al centro de Caracteristicas
gravedad geomeétricas respecto al
eje X-x




180x 8 180 8 25 7 18.86

22.46

23.66

0.411 10.89 609 5.9

180 x 10 180 17.63 0.415 10.59 717 67.7

i
_
)
-
)
N
=
©

200x 9 200 18.57 0.457 12.12 942 7.7

200 x 11 200 | 11
220 x 10 220 | 10
220 x 12 220 | 12
240x 11 240 | 11
260 x 10 260 | 10
260 x 12 260 | 12
280 x 12 280 | 12
300 x 11 300 ( 11
300 x 13 300 | 13 52.79

27.66 21.71 0.461 11.82 1091 92.3

22.77 0.503 13:35 1396 105

33.4 26.22 0.507 13.04 1595 122

34.89 27.39 0.549 14.58 1997 137

=
_

36.11 28.35 0.591 16.22 2434 150

[N
[N

41.31 32.43 0.596 15.81 2774 175

[N
[N

45.48 35.7 0.639 17.23 3647 206

43.78 36.7 0.681 18.9 4192 222

= =
_ _

41.44 0.685 18.45 4722 256

320 x 13 320 45.09 0.73 19.89 5849 294

-
w




340 x 12

340 x 14

-

370x 14 53.5 | 16.5

-

400 x 14

-

400 x 16

-

430 x 15 62.5 | 19.5

-

430 x 19 62.5 | 19.5

[Eny
©

o [TOLERANCIAS DIMENSIONALES Y DE FORMA

e Anchuray espesor: La anchura se debe medir sobre la cota mayor de la llanta.

Tabla 3 30 Llantas Bulbo - Tolerancias dimensionales

Dimensiones Tolerancias

120 180 7 11 +2.0 +1.0

-0.3




300 430 12 20 +4.0 +1.2

-0.4

e Tolerancia para el defecto de escuadria del canto: El &ngulo (q) formado por el canto y la vertical no debe exceder de 4°.
e Radio del chaflan:

Tabla 3 31 Llantas Bulbo - Valor maximo del radio del chaflan

Espesor t Radio del chaflan

° Longitud: Las llantas con bulbo laminadas en caliente deben ser suministradas en longitudes de hasta 18m inclusive. Longitudes mayores de 18 m

deben ser acordadas al hacer el pedido. Las tolerancias en longitud deben ser 190 o mm.
e Rectitud: La tolerancia de rectitud g debe ser de 0.0035 L. La dimension g se debe medir sobre toda la longitud L.

° Tolerancias de masa: Las tolerancias de masa deben ser.: *6.5 % de la masa total para suministros de 5t 0 mas; 8.7 % de la masa total para

suministros de menos de 5t. La desviacion de la masa debe ser la diferencia entre la masa suministrada y la masa tedrica.

3.9.2. Medios Redondos

Tabla 3 32 Acero semirredondo laminado en caliente: Kg/m

mm Kg/m

40 x 20 4.93

60 x 30 11.10

Calidad: S275 JR

3.9.3. Medias canas

Tabla 3 33 Media Cana laminado en caliente: Kg/m

mm Kg/m




25x6 0.85

60 x 14 4.95

TABLA 3 1 REDONDO LAMINADO EN CALIENTE - PESOS EN KG/M Y AREA DE LA SECCION TRANSVERSAL EN CM2 DE BARRAS DE ACERO
TABLA 3 2 REDONDO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIAS EN DIAMETRO

TABLA 3 3 REDONDO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA EN ENDEREZADO

TABLA 3 4 REDONDO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIAS EN MASA

TABLA 3 5 CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE - PESOS EN KG/M Y AREA DE LA SECCION TRANSVERSAL EN CM2 DE BARRAS DE ACERO.
TABLA 3 6 CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIAS EN SECCION.

TABLA 3 7 CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA EN EL REDONDEO DE ARISTAS.

TABLA 3 8 CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA DE ENDEREZADO.

TABLA 3 9 CUADRADO LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA EN MASA

TABLA 3 10 HEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE - PESOS EN KG/M Y AREA DE LA SECCION TRANSVERSAL EN CM2 DE BARRAS DE ACERO.
TABLA 3 11 HEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE ~ TOLERANCIAS DE LA DIMENSION D

TABLA 3 12 HEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA EN EL REDONDEO DE ARISTAS,

TABLA 3 13 HEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA DE ENDEREZADO

TABLA 3 14 HEXAGONAL LAMINADO EN CALIENTE - TOLERANCIA EN MASA

TABLA 3 15 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO - DIMENSIONES Y MASAS EN KG/M

TABLA 3 16 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO - DIMENSIONES Y SECCIONES EN CM2,

TABLA 3 17 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO - TOLERANCIA EN ESPESOR

TABLA 3 18 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO - TOLERANCIA EN ANCHURA

TABLA 3 19 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO - TOLERANCIA EN ENDEREZADO.

TABLA 3 20 FLEJES, PLETINAS Y LLANTAS DE ACERO ~ TOLERANCIA EN LA MASA



TABLA 3 21 ANGULARES DE LADOS IGUALES (PERFILES L) - DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DE LOS ANGULARES LAMINADOS
EN CALIENTE DE LADOS IGUALES

S DESIGUALES (PERFILES LD) - DIMENSIONES Y CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DE LOS ANGULARES

TABLA 3 22 ANGULARES DE LADO
LAMINADOS EN CALIENTE DE LADOS

DESIGUALES

TABLA 3 23 TOLERANCIAS DIMENSIONALES VY DE FORMA DE PERFILES ANGULARES DE LADOS IGUALES(PERFILES L) Y LADOS DESIGUALES
(PERFILES LD)
TABLA 3 24 PERFILES SIMPLES T - DESIGNACION Y MEDIDAS DE LOS PERFILES T DE ACERO CON ALAS IGUALES VY ARISTAS REDONDEADAS

LAMINADOS EN CALIENTE

TABLA 3 25 PERFILES SIMPLES T - TOLERANCIAS DIMENSIONALES Y DE FORMA DE LOS PERFILES T DE ACERO CON ALAS IGUALES Y ARISTAS
OS EN CALIENTE

TABLA 3 26 PERFILES U PEQUENOS - DESIGNACION, MEDIDAS Y DATOS DE SECCION DE LOS PERFILES U COMERCIALES LAMINADOS EN
CALIENTE

TABLA 3 27 PERFILES U PEQUENOS - TOLERANCIAS PARA LOS PERFILES EN U CON ALAS INCLINADAS
TABLA 3 28 PERFILES U PEQUENOS - TOLERANCIAS PARA LOS PERFILES EN U CON ALAS PARALELAS

TABLA 3 29 DIMENSIONES, SECCIONES TRANSVERSALES, MASA POR UNIDAD DE LONGITUD, SUPERFICIES LATERALES Y CARACTERISTICAS

GEOMETRICAS DE LAS LLANTAS CON BULBO

TABLA 3 30 LLANTAS BULBO - TOLERANCIAS DIMENSIONALES
TABLA 3 31 LLANTAS BULBO - VALOR MAXIMO DEL RADIO DEL CHAFLAN
TABLA 3 32 ACERO SEMIRREDONDO LAMINADO EN CALIENTE: KG/M

TABLA 3 33 MEDIA CANA LAMINADO EN CALIENTE: KG/M
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